SPRAWOZDANIE Z EKSPLOATACJI
TECHNIKA POMIAROW CIAGLYCH
OPTYCZNA SONDA TLENU LDO
PRZEMYSL PAPIERNICZY

LDO w przemysle papierniczym -
redukcja prac konserwacyjnych

W przemysle papierniczym od lat panuje trend zmierzajgcy do wykorzystania Autor: Dirk Ritterbach

Kierownik Dziatu Unieszkodli-

takich technologii produkcji, ktdre chronig zasoby i ograniczajg zuzycie wody. wiania Odpadéw

Pomimo to w 2004 roku w Niemczech wytwarzano Srednio 9,6 | Sciekdw na - Procter & Gamble
. . . . . Manufacturing GmbH,
kilogram wyprodukowanego papieru. Liczne zaktady, dostarczajgce tgcznie Neuss, Niemcy

75 % krajowej produkcji papieru brutto, oczyszczaja scieki w instalacjach wia-
snych z wykorzystaniem metod oczyszczania biologicznego.

W Neuss nad Renem firma Procter & Gamble (m. in. chusteczki higieniczne
TEMPO) zarzadza najwiekszym w Europie zaktadem produkujgcym papierowe
artykuty higieniczne. W 1994 roku uruchomiono w nim biologiczna oczysz-
czalnie sciekow. W celu zapewnienia = precezyjnej requlacji napowietrzania
uzyto optycznych = czujnikow tlenu LDO. Dzieki czujnikowi odpornemu = na
Oziatanie H,S miesieczne nakfady poniesione z tytutu prac konserwacyjnych
zredukowano o 80 %.
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Regulacja napowietrzania -
prawidiowe parametry wyjsciowe

[lustracja 1: Zbiornik obiegowy z sedymentacja
koncowa

llustracja 2: Czujnik tlenu LDO w uzyciu

Dane techniczne

Oczyszczalnia biologiczna
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Oczyszezanie biologiczne
ze zbiornikiem napowie-
trzania, sedymentacja
koncowa w Srodku,
napowietrzaczami,

3,5 - 4 g/l suchej masy,
regulacja tlenu przez
czujnik LDO migdzy
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Technika procesu

1 a4 mg/l 0,
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Uzytkowanie 0d 2004
Kalibracja Nie dotyczy
Czyszczenie 1x w tygodniu,
i kontrola 2 h w miesigcu

www.hach-lange.pl

Oczyszczalnia biologiczna w fir-
mie Procter & Gamble
,Woda i substancje pomocnicze” — oto
krétka i wyczerpujgca odpowiedz na
pytanie dotyczace strumienia sciekow
doprowadzanego do oczyszczalni biolo-
gicznej pracujacej w firmie Procter &
Gamble w Neuss od 1994 roku. W
ostatnich latach znacznie zredukowano
ilos¢ sciekdw — zapobieganie jest
bowiem duzo tarisze niz oczyszczanie i
utylizacja.

Woda doprowadzana jest ze studni,
a utylizacja odbywa sie we wiasnej
oczyszczalni z potgczonymi zbiornikami
(zbiornik napowietrzania na zewnatrz,
sedymentacja koncowa w srodku) z
odptywem bezposrednio do Renu (odda-
lonego o ok. 450 m). Bezposrednie
odprowadzanie sciekdw niesie ze soba
oczywiscie duzg odpowiedzialnoscé, a
ponadto Panstwowy Urzad ds. Ochrony
Srodowiska (StUA) w kazdej chwili moze
przeprowadzi¢ kontrole bez uprzedzenia.
Aby sprostac tym kontrolom, juz w
osadniku wstepnym szereg krat i sit oraz
pomocnicze srodki koagulujace na bazie
polimerdw zapewniaja wstepne oczysz-
czanie. W ,koagulatorze”, czyli odstojni-

ku o pojemnosci 380 m?, ze strumienia
Sciekow usuwane sg ktaczki i widkna
papierowe po ich uprzedniej sedymenta-
Cji.

Regulacja napowietrzania przez
LDO

W zbiorniku napowietrzania czujnik LDO
juz od dwach i pét roku kontroluje steze-
nie tlenu i reguluje je za pomoca napo-
wietrzaczy.

Wartos¢ zadana miesci sie w zakre-
sie od 1 do 4 mg/l — w zaleznosci od
oczyszczanych sciekow, ktorych sktad
rézni sie zaleznie od rodzaju produktéw.

Dzieki LDO o ponad 80% mniej
prac konserwacyjnych

Decyzja o zastosowaniu optycznego
pomiaru tlenu nie byta szczegdlnie trud-
na, poniewaz wczesniej uzywana elek-
troda membranowa miata czeste
przestoje w pracy i wymagata duzych
naktadow prac konserwacyjnych.

10 — 12 godzin poswiecanych miesiecz-
nie na czyszczenie i kalibracje zreduko-
wano dzieki czujnikowi LDO do dwdch
godzin na prace zwigzane z czyszcze-
niem i kontrolg (ilustracja 4). Czujnik LDO
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[lustracja 3: Typowy wykres dziennego stgzenia rozpuszczonego tlenu




nie wymaga kalibracji. Wynikiem bezpo-
Sredniego pordwnania technologii mem-
branowej z technikg optycznego pomiaru
tlenu w tej instalacji jest oszczednose
ponad 80 % czasu poswiecanego na
konserwacje. Na poprzednio stosowane
elektrody niekorzystnie dziatata réwniez
obecnos¢ H,S i powstajgce wskutek
tego liczne zarysowania membran: rzecz
niespotykana w przypadku optycznej
techniki pomiarowej, nie wykorzystujacej
wrazliwych membran.

Na koncu wida¢ znakomite efekty
Bezposrednie poréwnanie jakosci wody
z doptywu i odptywu oczyszczalni poka-
Zuje wyrazng roznice — z jednej strony
metna mieszanka skfadajgca sie z
»wody, wtdkien papierowych i substanciji
pomocniczych”, a z drugiej — catkowicie
przejrzysta ciecz (ilustracja 5). Stezenia
koricowe oznaczanych parametréw row-
niez poswiadczajg dobrg jakos$¢ wody
odptywowej. Droga i skomplikowana

metoda oczyszczania wymaga nieza-
wodnej regulacji napowietrzenia przez
czujniki tlenu niewymagajace konserwa-
cji, a przede wszystkim — odporne na
dziatanie H,S.

Podsumowanie

W przypadku biologicznego oczyszcza-
nia sciekdw z przemystu papierniczego
stawia sie szczegolnie wysokie wymaga-
nia dotyczace pomiaru tlenu. Czujnik tle-
nu nie powinien wymagac duzego
naktadu prac konserwacyjnych oraz
musi by¢ odporny na zanieczyszczenia,
a przede wszystkim na H,S. Optyczny
czujnik LDO w zaktadach firmy Procter &
Gamble w Neuss juz od 2,5 roku udo-
wadnia swojg przydatnos¢ rowniez w tak
nietypowych warunkach. Oprécz tego,
ze udato sie wyeliminowac wczesniej
czeste awarie, znacznie skrocit sie réw-
niez czas poswiecany na konserwacje |
kalibracje.
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llustracja 4: Miesieczny nakfad prac konserwacyjnych w przypadku konwencjonalnego
czujnika tlenu (z lewej) oraz LDO (z prawej)

llustracja 5: Wystarczy poréwna¢ — prébki
Sciekow z poczatku i konca procesu

Historia firmy Procter & Gamble
w Neuss

1960 Rozpoczecie budowy

1962 Przekazanie do uzytku i uruchomie-
nie pierwszej maszyny papierniczej —
produkcja chusteczek higienicznych

1972 Uruchomienie drugiej maszyny
papierniczej — produkcja papieru
toaletowego

1983 Przekazanie do uzytku centrum dys-
trybucyjnego

1994 Nabycie firmy VP-Schickedanz AG
przez Procter & Gamble; budowa
oczyszczalni biologicznej

1997 Budowa i uruchomienie budynku
dziatu ,Tissue & Towel Engineering”

1998 Automatyzacja transportu palet

1999 Uruchomienie produkeji ,TEMPO w
pudetku”

2000 Budowa linii rozwoju TEMPO

2001 Pierwsza instalacja o duzej predkosci

do produkceji chusteczek higienicz-
nych TEMPO

2003/04 Wprowadzenie nowoczesnego syste-
mu zarzadzania magazynem; budowa
dodatkowe] hali magazynowej/pro-
dukeyjnej; druga instalacja o duzej
predkosci do produkcji chusteczek
higienicznych TEMPO
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Zastosowana technika pomiarowa

Czujnik tlenu LDO Ustugi HACH LANGE

Odporny mechanicznie czujnik z 2-letnig gwarancja na nasadke czujnika. Duza niezawodnos¢
dzieki zaprogramowanym na state danym kalibracyjnym. Wysoka precyzja dzigki niebieskiemu

Zadzwon, aby ztozy¢ zamodwienie.
Swiattu wzbudzenia o wysokiej energii. Ponad 36 miesiecy doswiadczen z technologia LDO Informacje i porady:
Zasada pomiaru Luminescencja Zadzwon, aby uzyska¢ wsparcie
Zakresy pomiaru 0,05-20,00 mg/! techniczne.
0,05-20,00 ppm
0,5-200 % nasycenia
Rozdzielczos¢ 0,01 mg/l, 0,01 ppm, 0,1 % nasycenia @
Zakres temperatur 0-50 °C Pomoc techniczna w terenie.
Min. naptyw Brak
Kalibracja Nie wymagana
Materiat czujnika Stal szlachetna 316, Noryl
Kabel 10 m podtgczony na state, z wtyczka dla przetwornika, maksymalna Optymalizacja procesu
dfugos¢ 300 m poprzez skrzynke przytaczeniowa i przewody o réznych E z przyczepa HACH LANGE.
dtugosciach
Modut sond SC 100 (nr kat. LXV401) lub

SC 1000 (nr kat. LXV400/LXV402)
www.hach-lange.pl
System SC 1000 aktualne informacje.

System SC 1000 sktada sie z modutu wyswietlacza LXV402 oraz jednego lub wiekszej ilosci modu-
tow sond LXV400. Jest on konfigurowany modutowo wedtug danych dostarczonych przez klienta i

moze by¢ w kazdej chwili rozszerzony o kolejne stanowiska pomiarowe, czujniki, wejscia i wyjscia
oraz interfejsy magistrali danych. Niezawodny serwis.
Modut wyswietlacza Modut wyswietlacza jest naktadany na dowolny modut sond, a jego
LXV402 zadaniem jest przedstawianie na kolorowym ekranie dotykowym danych
z podtgczonych czujnikow (wszystkich czujnikow nalezacych do sieci
SC 1000). Opcjonalnie moze on przesyta¢ alarmy i komunikaty o stanie w
postaci wiadomosci SMS za posrednictwem sieci GSM.
Modut sond Modut sond jest instalowany w miejscu pomiaru i stuzy do przytaczenia
LXV400 do osmiu czujnikéw. Do sieci SC 1000 mozna podtaczy¢ wigkszg ilos¢
modutéw sond.

Stata informacja dla klienta.

Wszelkie zmiany zastrzezone.

Prosta obstuga przetwornikow Schemat budowy czujnika LDO z diodg Czujnik LDO ze zdjeta nasadka
SC1000 za pomoca ekranu doty- referencyjna
kowego

HACH LANGE SP. 70.0.
ul. Krakowska 119
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Fax +48 717 174 088
info@hach-lange.pl
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